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PROYECTOS I.

TEMA 1.3:
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CARACTERÍSTICAS DE LOS PROYECTOS DE INGENIERÍA



2

CLASIFICACIÓN DE LAS FASES DEL DISEÑO INDUSTRIAL
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CLASIFICACIÓN DE LAS FASES
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CLASIFICACIÓN DE LAS FASES
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MACRO Y MICROESTRUCTURA DE LAS FASES
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ORDEN DE MAGNITUD - PREFASE
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ESTUDIO PRELIMINAR - VIABILIDAD
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ESTUDIO DE VIABILIDAD - DEFINICIÓN

El estudio de viabilidad tiene por objeto comprobar si en un proyecto existen soluciones que
cumplan los objetivos definidos en el planteamiento inicial y determinar qué son viables física,
legal, social, económica y financieramente.

tiempo

Idea Planteamiento Eliminación Selección
Problema de posibles de las opciones de la
Necesidad soluciones claramente alternativa

inviables óptima
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ESTUDIO DE VIABILIDAD - OBJETIVOS

Objetivos:

• Conocer el proyecto en su conjunto.
• Obtener posibles soluciones.
• Estudiar la viabilidad de las soluciones.

El estudio de viabilidad implica un coste estimado entre 1 y 3 por mil de la inversión, equivalente
al 5 % de los honorarios de proyecto.

El estudio de viabilidad ofrece tres respuestas distintas:

• En función del planteamiento y objetivos marcados, la solución o las posibles soluciones del
proyecto no son viables. El proyectista desaconseja realizar la inversión o modificar el
planteamiento y objetivos iniciales.

• Existe una única solución validad del proyecto, o habiendo varias, una de ellas está muy por
encima del resto. El proyectista indica que se puede continuar con el proyecto pero indica que
ligeras modificaciones respecto el planteamiento y objetivo inicial implica mejoras considerable
en los resultados.

• Existen varias soluciones alternativas, todas ellas viables. Se selecciona analizan y se selecciona
la mejor alternativa.

Se admiten errores entre el 25 % y 30 % de la inversión.
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ESTUDIO DE VIABILIDAD - ETAPAS
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ESTUDIO DE VIABILIDAD - ESQUEMA
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ESTUDIO DE MERCADO - CONCEPTO
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ESTUDIO DE MERCADO - ENTORNO
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ESTUDIO DE MERCADO - EJEMPLO
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ESTUDIO DE MERCADO - FASES
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ESTUDIO DE MERCADO - MERCADOTECNIA
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ESTUDIO DE MERCADO - CONSIDERACIONES
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ESTUDIO DE MERCADO - PROCEDIMIENTO
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ESTUDIO DE MERCADO - PREGUNTAS
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ESTUDIO DE MERCADO - PREGUNTAS
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ESTUDIO DE MERCADO – PREGUNTAS
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ESTUDIO DE MERCADO - INFORMACIÓN
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ESTUDIO DE MERCADO - CONSUMIDOR
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ESTUDIO DE MERCADO - INTERPRETACIÓN



25

ESTUDIO DE MERCADO – RELACIÓN ENTORNO
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TAMAÑO ÓPTIMO DE PLANTA INDUSTRIAL - CONCEPTO
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TAMAÑO ÓPTIMO DE PLANTA INDUSTRIAL - CONCEPTO
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TAMAÑO ÓPTIMO DE PLANTA INDUSTRIAL - CONCEPTO
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EMPLAZAMIENTO DE PLANTA INDUSTRIAL - CONCEPTO
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EMPLAZAMIENTO DE PLANTA INDUSTRIAL - FACTORES
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EMPLAZAMIENTO DE PLANTA INDUSTRIAL - FACTORES
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EMPLAZAMIENTO DE PLANTA INDUSTRIAL - FACTORES
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EMPLAZAMIENTO DE PLANTA INDUSTRIAL - FACTORES
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EMPLAZAMIENTO DE PLANTA INDUSTRIAL - FACTORES
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EMPLAZAMIENTO DE PLANTA INDUSTRIAL - LEGISLACIÓN
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PROCESO DE FABRICACIÓN - CONCEPTO
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PROCESO DE FABRICACIÓN - FACTORES
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PROCESO DE FABRICACIÓN - FACTORES
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PROCESO DE FABRICACIÓN – PUNTO DE EQUILIBRIO
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PROCESOS DE FABRICACIÓN - PROCESOS
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PROCESOS DE FABRICACIÓN - PROCESOS
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PROCESOS DE FABRICACIÓN - PROCESOS
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PROCESOS DE FABRICACIÓN - PROCESOS
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PROCESOS DE FABRICACIÓN - PROCESOS
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PROCESOS DE FABRICACIÓN – PASOS DEL PROCESO



46

PROCESOS DE FABRICACIÓN – ANÁLISIS P-Q
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PROCESOS DE FABRICACIÓN - SIMBOLOGÍA
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PROCESOS DE FABRICACIÓN – DIAGRAMA DE PROCESO
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PROCESOS DE FABRICACIÓN - ACTIVIDIDAD
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PROCESOS DE FABRICACIÓN - ANÁLISIS
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PROCESOS DE FABRICACIÓN – INFORMACIÓN. BASES
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PROCESOS DE FABRICACIÓN - EJEMPLO



53

PROCESOS DE FABRICACIÓN - EJEMPLO
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA - CONCEPTO
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA - CONCEPTO



56

DISTRIBUCIÓN EN PLANTA - CONCEPTO



57

DISTRIBUCIÓN EN PLANTA – IMPORTANCIA DEL MOVIMIENTO
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA – IMPORTANCIA DEL MOVIMIENTO
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA – IMPORTANCIA DEL MOVIMIENTO
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA – TIPOS DE DISTRIBUCIÓN
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA – TIPOS DE DISTRIBUCIÓN
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA – TIPOS DE DISTRIBUCIÓN
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA – TIPOS DE DISTRIBUCIÓN
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA – TIPOS DE DISTRIBUCIÓN
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA – MÉTODO S.L.P.
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA – MÉTODO S.L.P.
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DISTRIBUCIÓN EN PLANTA – MÉTODO S.L.P.
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ESTRUCTURA ORGANIZATIVA - CONCEPTO

Conocer el sistema organizativo sirve para conocer los costes de mano
de obra que afectarán al presupuesto de inversión.

Dos estructuras:

• Jerárquica: todo nivel depende del inmediato funcional.
• Funcional: se crean funciones y especialidades dentro del nivel

considerado.

Se deben describir los puestos de trabajo:

• Nombre del puesto de trabajo.
• Actividades a desarrollar.
• Preparación o características necesarias.
• Relación con los demás puestos de trabajo.
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