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1. Breve Introduccion. Conceptos tedricos basicos

Trituradoras de mandibulas

Han sido la columnavertebral de la
industria mineray de las canterasa
lo largo de masde cien afos

Ese papel destacable, aun se
mantienehoy en dia.

Los avances de estos equipos se
han producido en los tipos de
rodamientos, revestimientos
antidesgaste diseio de los
bastidoresy sistemaspara el ajuste
de las salidas

Actualmente se ha producido una
racionalizacion en el numero de
suministradoresy equipos.
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1. Breve Introduccion. Conceptos tedricos basicos

Trituradoras de mandibulas

(Cortesia Sandvik)

Aunqgue coexisten las trituradoras
de doble efectoy de simple efecto.

Sin embargo, esta Ultima esta
predominandodebido a:

- Mejora de su capacidadresistente
y resiliente.

- Mascompactasy simples

- Mas transportables y adecuadas
para plantas moviles




Dureza Rocas

Impact Range

Above 24

20-24

16-20

Designation

Otros tipos de trituradoras

Impact Strength

{foot-pounds per inch)

Extremely hard above 24
Very hard 20-24
Hard 16-20
Medium 12-16
Soft 8-12
Very soft below 8

Crusher

Gyratory

Double Toggle Jaw

Gyratory

Double Toggle Jaw

Gyratory

Double Toggle Jaw

Single Toggle Jaw

Low Speed Sizer

12-16

8-12

(Fuente: Mineral Processing Plant Design (SME, 2002))
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Compressive
Equivalent

(PSI)

above 33,000 psi
33,000 psi
27,500 psi
22,000 psi
16,500 psi1
10,000 psi
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Compressive
Equivalent
MPA

+250
230
190
150
115
70

0-8

Seleccion de los equipos de trituracion en funcidon de la resistencia a
compresionde los minerales(dureza)
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Otros tipos de trituradoras
Principalestipos de trituradoras.

PRIMARY GYRATORY CRUSHER DOUBLE TOGGLE DESIGN

DOUBLE ROLLS
LOW SPEED SIZER

1. Breve Introduccion. Conceptos tedricos basicos

SINGLE TOGGLE DESIGN

0

FEEDER BREAKERS

o T I

(Fuente: Mineral Processing Plant Design (SME, 2002))
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1. Breve Introduccion. Conceptos tedricos basicos

Informacion de los fabricantes o suministradores

Datos de capacidadesy especificacionegécnicasde los equipos

| o | cio | s | cios | cris | ooss | o | cazs | cwe | a1 | Cieo | camo |
800 1000 930 1060 1400 1600

Anchura de la abertura de
alimentacion mm 1150 1375 1100 1250 1400 2000
bTiCnEE TR || 760 580 700 800 760 850 950 1070 1100 1200 1500
de alimentacion mm
Potencia kw 75 110 a0 110 122 160 160 160 200 200 250 400

Velocidad (rpm) 350 260 330 280 260 260 230 220 220 220 220 200

© Tamano del | Lado cerrad

o producto mm | Regljermm | P t/h t/h t/h t/h t/h t/h t/h t/h t/h t/h th

=

— 030 20

‘O

c 035 25

(@) 0-45 30

> 0-60 40 55-75

[

ac 0-75 50 65-95

-

0) 0-90 60 80-110 105-135

c 0-105 70 95-135 | 125-175 | 125-155 | 150-185 | 165-205 | 210-270 | 160-220

‘O 0-120 80 110-150 | 145-200 | 140-180 | 165-215 | 180-235 | 240-300 | 175-245

% 0-135 o0 125-175 | 160-220 | 160-200 | 190-235 | 205-255 | 260-330 | 190-275

0 0-150 100 140-190 | 180-250 | 175-225 | 205-265 | 225-285 | 285-365 | 215-295 | 245-335

| -

o 0-185 125 175-245 | 220-310 | 220-280 | 255-325 | 270-345 | 345-435 | 260-360 | 295-405 | 325-445 | 335-465

'5 0-225 150 | 210-290 | 265-365 | 265-335 | 305-385 | 320-405 | 405-515 | 310-430 | 345-475 | 380-530 | 395-545 | 430-610
0-260 175 | 245-335 | 310-430 | 310-390 | 355-450 | 370-465 | 465-595 | 350-490 | 395-545 | 435-605 | 455-625 | 495-695 | 630-890
0-300 200 355-490 395-500 | 410-520 | 530-670 | 405-555 | 445-615 | 495-685 | 510-710 | 560-790 | 710-1000
0-340 225 495685 | 550-760 | 570-790 | 625-880 | 785-1105
0-375 250 545-755 | 610-840 | 630-870 | 685-965 | 865-1215
0-410 275 690-950 | 745- 1055 | 940-1320
0-450 300 815-1145 1015- 1435

(Cortesia Metso)

Instalacion Prevista



2. Factores de disefno. Algunas consideraciones

Los factoresde disefio seran
- Abertura de entrada (G),en metros
- Altura de la trituradora (L)

L2 G
- Anchode las placas (W)

W >1.3 G
<3.0 G

- Recorrido(T)

T =0.0502 G°*

Fixed jaw
(corrugated
plate)

S | ¢ S
Set %l }e Toggles

Figure 4.1: Double-Toggle Jaw Crusher.

(Fuente: Gupta and Yan, 2016)
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2. Factores de disefno. Algunas consideraciones

@ Las variables anteriores pueden ser
validas como primera aproximacion

- Para establecer G, en metros, se
puede establecer

Tamafio maximo fragmento =0.9 G

- Actualmente,las mayorestrituradores tienen dimensionesde 1600 mm x 2514

mm y potenciasde 250-300 kW 'y son fabricadaspor Locomo, Nordberg (Metso)
entre otros:

Size (mm)
Gape (mm) Width (mm) | Reduction Ratio | Power (kW) | Toggle Speed (rpm)
Crusher Type Min Max Min Max | Range Average | Min Max Min Max
Blake, double toggle | 125 | 1600 | 150 | 2100 | 4:1/9:1 7:1 2.25 | 225 100 300
Single toggle 125 | 1600 | 150 | 2100 | 4:1/9:1 7:1 2.25 | 400 120 300
Dodge 100 | 280 | 150 28 | 4:1/9:1 7:1 2.25 11 250 300

(Fuente: Gupta and Yan, 2016)




