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Trituradores de Cilindros



Å Este tipo de equipos fragmenta el material comprimiéndolo entre dos

cilindros que se encuentran posicionados paralelamente y separados por una

distancia muy pequeñas que es la que da el reglaje de la máquina.

Å Cada cilindro presenta una velocidad de giro con sentido opuesto a la del otro

cilindro, esto facilita el arrastre del material de alimentación hacia la zona de

fragmentación.

Å El giro de los cilindros se lleva a cabo a través de motores eléctricos

independientes para cada cilindro, lo que puede permitir que cada cilindro

posea su propia velocidad de giro, diferente o similar.

Å Los molinos de cilindros, son aún adecuados para la trituración de materiales

como caliza, pizarras, arenisca, esquistos, yesos, mineral de hierro de dureza

media, carbones, fosfatos, creta, etc.

Å Puesto que el bastidor de estas máquinas es bajo, con una estructura simple

y más compacta, esto hace que el peso de la máquina sea más ligero con

respecto a otras (1/2~1/3 del peso de otros equipos de la misma capacidad).
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(Figura 1) Esquema simple de 

funcionamiento de un triturador 

de doble cilindro dentado.
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(Figura 2) Cilindros dentados 

(Cortesía de Sandvik Minerals).



3.12. Introducción

(Figura 3) Cilindros dentados en equipo móvil 

(Cortesía de EXTEC).



Å Aunque aún se siguen empleando, sin embargo en aquellas etapas donde se

puede instalar un cono, esta opción es la preferible.

Å Aunque no hay que descartar su empleo para el manejo de materiales

pegajosos, friables (fácilmente desmenuzables) y de baja abrasividad.

Å A diferencia de los equipos comentados hasta ahora (mandíbulas y

giratorias), donde existían diferentes fases de compresión y abertura, aquí la

reducción de tamaño se consigue a través de una sola fase de presión.
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(Figura 4) Triturador de doble 

cilindro con capacidad entre 3-6 

t/h de capacidad, un tamaño de 

alimentación de 50mm y un 

producto de 11mm (Cortesía 

SGS). Motores de 7.5kW.



Å La trituración se consigue a través de esfuerzos de compresión generados

entre los dos cilindros y a la cizalladura que le imprimen los dientes al

material.

Å Como su nombre indica, estarán formados por dos cilindros dentados. Los

dientes podrán ser cuchillas, dientes de tiburón, picas, estrías, resaltes, etc.

Å El diseño de los dientes y su disposición sobre los cilindros se hace en base

a la obtención de una fragmentación regular con una mínima producción de

finos (sobretriturados).

Å Las filas de dientes se disponen intercaladas, actuando de alguna forma

como cribas, ya que obligan a los fragmentos a reducirse para poder pasar

por los espacios libres dejados entre las filas de cuchillas.

Trituradores de Cilindros Dentados

3.13. Trituradores de Cilindros Dentados



Å Estos equipos se pueden emplear en minas a cielo abierto para tratar el Todo-

Uno (en inglés ñRun of Mineòo ROM) en etapas primarias, aunque también

pueden encontrarse en etapas secundarias y terciarias.

Å Los trituradores del tipo Sizer o DDC-Sizer (del inglés, ñDirect Drive

Crusherò), presentan los motores directamente acoplados a los cilindros a

través de engranajes dentados (cajas reductoras y articulaciones Cardan).

Å Capacidad de tratar minerales industriales de dureza media, pegajosos y/o

blandos: carbones, arcillas, margas, caliza, etc.

Å Estos equipos se colocan generalmente en las etapas primarias para producir

un producto con un rango de tamaños bien definidos y libre de sobretamaños

(grandes bloques). En etapas secundarias puede dar un tamaño inferior a los

50 mm.

Å Las capacidades van desde las 50 tph hasta las 5000 tph, donde los grandes

equipos admiten bloques de 1700 mm.

Å La razón de reducción varía entre 3:1 y 6:1, dependiendo de la aplicación y del

diseño del RollSizer.
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Trituradores ñRollsizerò:



Trituradores ñSizeròde AUBEMA (Grupo Sandvik Minerals)
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ñSizeròde Krupp Fördertechnik
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