UNIVERSIDAD POLITECNICA DE CARTAGENA
ESCUELA UNIVERSITARIA DE INGENIERIA TECNICA CIVIL

EJERCICIOS DE TECNOLOGIA MINERALURGICA. EJERCICIOS DE MOLINOS DE IMPACTOS
Y PERCUSION

1.- Una planta de fabricacion de aridos desea instalar un molino primario de impactos
en su planta de procesamiento con el fin de triturar caliza; caracterizada, segun los
ensayos de laboratorio, por un indice de trabajo o indice de Bond de 10 y un indice de
abrasion de 0.001. La produccion de la planta deberia ser capaz de recibir unas 300 t/h
de material procedente del frente de explotacion.

El vertido se realizara a través de camion a tolva de alimentacion. El tamafio maximo de
la alimentacion serd de 825 mm, y el Dgo de 500 mm. Se quiere obtener un producto con
un dgo igual a 150 mm.

Con la informacidn anterior y con los datos técnicos del fabricante se pide:
- Potencia tetrica del motor exigida al equipo.
- Seleccionar el equipo méas adecuado de los ofertados por el fabricante.
- Cantidad de material producido de 35 mm.
- Cantidad de material 20/35 mm producido.

- Tamafio maximo de producto.

Solucion:
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Ll columno que o_om'Pla lo condicidn del enunciodo es o scsom\m por lo. ‘\Lc’o‘\er-z\.o\.
Unon vez. seleccionoada esto columna deberemos busear el valor del 480 gque hobra

que obtenero por \V\‘i'e_r'Polo\c.\éV\:

90% — 83% — 50 — DSmm
90% — 80% — 50 — x

Lo que nos dara un valor de dg, gual o 1T mm.

A continuacidn introdueiFiaomos en lo 'Pr\me_ra e_)t'Pre_s\én de Bond todos los datos
conoedos pora darnos vn valor de Pa igual o SAMS KW. Ahora, se multipleario por

on Soctor de Lb poro lleso\r- ol valor de lo 'Po‘l-eno_‘\m tedrico motor:

Pm = 16 x 53245 = 83.92 kW
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Con el valor anterior woamos o lo siguiente tobla de corocteristicas téenicas
poro elegir el modelo mas adecuado, siendo éste oquel que presenta una potencia
nmediatomente superior a lo potencio motor calevlodo. Pero, teniendo en cuventa
gque el tamoRc maximo de almentocion serd de BAS mm, esto sdlo nwos &Q;)Os lox

’Pos\b"\l‘\&o\& de escoger el modelo NPIRIR con una potencia de 200 XW.



Caracterlisticas técnicas
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NP1007 750 x 800 mm 500 mm 800 rpm 90 kw
NP1110 1020 x 820 mm 600 mm 800 rpm 160 kw
NP1213 1320 x 880 mm 600 mm 700 rpm 200 kw
NP1315 1540 x 930 mm 600 mm 700 rpm 250 kw
NP1520 2040 x 995 mm 700 mm 600 rpm 400 kw
NP1210 1020 x 1080 mm 800 mm 700 rpm 160 kw
NP1313 1320 x 1200 mm 900 mm 700 rpm 200 kw
NP1415 1540 x 1320 mm 1000 mm 600 rpm 250 kw
NP1620 2040 x 1630 mm 1300 mm 500 rpm 400 kw
NP2023 2400 x 1920 mm 1500 mm 500 rpm 1000 kW

Zn lon primero tabla buscomos poreentaje de paso pora el valor de 35 mmy; el

cval habra gue cbtenerlo por interpolacion, siendo éste igual o 23b.88%, loegor

300 tph x 0.37 = Il +ph (< 35 mm)
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en o ‘Pr’\me_r-a tobln buscomos el valor de X0 mm ol cuval le e.orr-e_s'Pon&e_ N

porcenta je de paso del 247, luegot

375 - Q4% = 13% de poso

300 tph x OJR = 37 tph (A0/35 mm)
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Tomoano maximo del 'Proz\ue_’i—o:

Se busea en ln primero tobla el tomaio para el cval le e_orrcs'Ponc\c el \00% de

paso. En nuestro caso serin el tamaho de 280 mm (dmox)




