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EJERCICIOS DE TECNOLOGIA MINERALURGICA. EJERCICIOS DE MOLINOS DE IMPACTOS
Y PERCUSION

1.- Una empresa minera desea instalar un molino primario de impactos en su planta de
procesamiento con el fin de triturar dolomia; caracterizada, segin los ensayos de
laboratorio, por un indice de trabajo o indice de Bond de 14 y un indice de abrasién de
0.01. La produccion de la planta deberia ser capaz de recibir unas 500 t/h de material
procedente del frente de explotacion.

El vertido se realizara a través camion a una tolva de alimentacion equipada con
grizzles. El Dgy de la alimentacion sera de 800 mm y se quiere obtener un producto con
un dgo igual a 150 mm,

Con la informacion anterior y con los datos técnicos del fabricante se pide:
- Potencia tedrica del motor exigida al equipo.
- Seleccionar el equipo méas adecuado de los ofertados por el fabricante.
- Cantidad de material producido de 40 mm.

- Cantidad de material 20/40 mm producido.
- Tamafio maximo de producto.

Solucion:
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Poro el calevlo de lo 'Po‘i—eno_‘\o\ motor tedrica nos bosoremos en la e)t'Pres‘\év\ de

Bond o través del calevlo energético de lo potencia absorbida, P
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Sabiendo quet w; = 1 ; Q = 500 tph ; Dy, = 800 mm; nos quedarion por conoeer

el volor de 4y, 4 para elo nos vamos ol siguiente tablod

Zn lo siguiente tobla buscomos aqueln columna que cumpla lov condicion del
envntiado Poron el ‘Pro&ue_‘i-o obtendo en el impoctor, es decir, 'Pr-o&uejo con un &70

‘\squ o 150 mm.
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Lo colomno gque e.um'Ple_ lon condicidn anterior es lo se_sum\.a por lo. "\z_qo‘\e_rc\o\. Unoa
vez seleccionada esto columna deberemos buscar el valor del 480 gque habra que

obtenerlo por \n+cr'Pola¢\én!
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lo gue nos doré vn valor de &50 ‘\suo\l o A7 mm.
A continuacion introduciFiomos en lo 'Pr\mcro\ expres\évx de BPond todos los datos

conoedos pora dornos un valor de Pa qual o 55 KW. Ahoro, se multipheorio

Por LA Coctor de Lb oo ll&smr ol valor de lo 'Po'}—e_no_’\a tedrieo motor:

Pm = L6 x 4525 = A3037 KW
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Con el valor anterior wiomos o la s‘\su‘\evvt-e toblo de corocteristicas téenicos

pora elegir el modelo mas adecuvado, siendo éste oquel que presenta una potencio



wmediatamente superior o ln potencia motor colevlado. Por lo tanto, el equipo

serio. el NPIRIS o el NPHIS con una potencia de 250 KW.

Caracteristicas técnicas

Bocade Tamano o Max. | Velocidad max.

Modalos | o mentacién |dealimentacién | de rotaciée D —
NP1007 750 x 800 mm 500 mm 800 rpm 90 kW
NP1110 1020 x 820 mm 600 mm 800 rpm 160 kw
NP1213 1320 x 880 mm 600 mm 700 rpm 200 kw
NP1315 1540 x 930 mm 600 mm 700 rpm 250 kw
NP1520 2040 x 995 mm 700 mm 600 rpm 400 kw
NP1210 | 1020 x 1080 mm 800 mm 700 rpm 160 kw
NP1313 1320 x 1200 mm 900 mm 700 rpm 200 kw
NP1415 1540 x 1320 mm 1000 mm 600 rpm 250 kw
NP1620 2040 x 1630 mm 1300 mm 500 rpm 400 kw
NP2023 2400 x 1920 mm 1500 mm 500 rpm 1000 kW

Lo. eleccidn de un modelo v otro &e’Pcvx&eré\ de Il c,o\'Po\e_‘\c\w\ de lo 'Plo\vx‘l'o\ Cver

toblo. s\su'\evﬁ-a) 9 del 'Pree.'\o de los equ‘\'Pos:

Capacldades de trituradoras’

Granulometria de salida | Granulometria de salida | Granulometria de salida

NP1007 150 t/h 100 t/h 150 t/h 80 t/h
NP1110 200 t/h 150 t/h 250 th 150 t/h
NP1213 250 t/h 200 t/h 300 t/h 200 t/h
NP1315 350 t/h 250 h 350 th 250 t/h
NP1520 500 t/h 400 t/h 600 t/h 350 t/h

Granulometria de salida | Granulometria de salida | Granulometria de salida | Granulometria de salida

NP1210 350 t/h 250 t/h 350 t/h 250 tth
NP1313 450 t/h 300 t/h 500 t/h 350 tth
NP1415 550 t/h 400 t/h 600 t/h 400 t/h
NP1620 900 t/h 600 t/h 950 t/h 650 t/h
NP2023 1800 t/h 1200 t/h 2000 t/h 1300 t/h

'Se representan capacidades instantdneas de produccion.
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Zn o ‘Pr-‘\mer-cx toblan buscoamos el valor de 4O mm ol cual le o.or-r-ts‘Ponc\.t on

poreentaje de paso del W12, e go!
500 tph x OMI = 205 +ph (K 40 mm)

Re.spoe.s*l-o\ 4

Zn o ‘Pr\m&rm tobln buscomos el valor de 20 mm ol cwal le o.or-r-es’Pon&e N

poreentaje de paso del 4%, lego!

4% - A4% = 7% de poso

500 +ph x 017 = 85 +ph QO/MO mm)
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Tamadio maximo del produeto:

Se busco en ln primero tobla el tomaio poara el cval le c_orre_s’Ponc\e_ el \00% de

paso. &n nuestro caso serio el tamaho de 2180 mm (dmax)



