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EJERCICIOS DE TECNOLOGIA MINERALURGICA. PROBLEMAS DE CONOS Y DE MOLINOS
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SOLUCIONES

1.- A peticion nuestra, un conocido fabricante de equipos de trituracion nos ha
facilitado un catdlogo sobre conos (curvas granulométricas, tablas de producciones,
etc.). Segun la informacidn técnica de dicho catalogo se pide:

- Seleccionar el reglaje del cono Telsmith modelo 44 para que nos produzca un
material inferior 1% (dax).

- Paradicho reglaje determinar el dsgo.

- Calcular el d7 a través de las curvas proporcionadas por Telsmith y a través de
las curvas de los apuntes (fig. 3.40) para conos en circuito abierto. Analizar los
resultados obtenidos en ambas curvas.

- Calcular segun las tablas la produccién de nuestro modelo 44.

Solucion:

Datos del problema
- Se &‘\S'Povxa de vn cono Telsmith Modelo Y4,
- Se c\‘\s'Povxe_v\ de las curvas gronvlométricas del Cobreonte 9 los datos de
'Pro&uc_c_\én del equipo.

- A\’)usi-o\r- lo« m&qo‘mo\ (r-eslo\‘)e) Poro gue ’Pro‘Porc_\ovxe tomonos de grono

neeriores o | v A ) =381 mm.

MoK

L Segldn lo nformacion del Cobrconte, o\jus1-o\n<\o el equipo & un reglaje de
31”7 (17 mm), se cbtendrion tomaios interiores o 381 mm (dmox) o bien |

V)‘”. (ver Toblo de sromulome_’frims de soldas ﬁ'P‘\c_o\s poron el modelo SBS).

L. Pora el r-e_slo\)e_ de 17 mm seleccionado, el B0% del moterial ‘Pr—o&oe_‘«\o serio

igual o Wnerior o 3 'Polsmc\m o |17 mm.

3. Segin el Cabricante, el cono 'Pro&uc_‘\r-c’x Paroa un regloje de 17 mm un &70

a?ro)t\mm\mme.vx*e. ‘\SooJ o b mm.

4.Seqin las curvas de o Gg. 340 (’Pms. 3/b8 de los o\'Pun'f-ts), entrodo por

abscisas con el dato de 1T mm 9 sublendoe hasto cortor lon lineo. horizontal



del 80% e paso obtendremos por interpolacion o curva granvlométrica
tedrica de nuestro cono. Para esta curva, el valor cbtenido pora el 47 es

de 155 mm, que concde con el gque Proporciona el Sabrcante.
v 9 9

S.Yendo o lon tobla de 'Pro&ue.e_"\one_s del cono modelo 44 de lo serie SBS de
Telsmith en cwreuito aberto 9 entrondo con  un raslo\j& de 17 mm o
'Pr-o&uc_o_\én cs'Ptr-o\blc de nvestro tqu‘\’Po estoroa o_om'Pr-em\'\c\.cx entre 198-257

tph ('Po\r-o\ on material de densidad |00/6+3).

2.- En una planta de trituracion de caliza que trata 300 m%h, se va a instalar un molino
de cilindros dentados AUBEMA, cuyas curvas granulométricas se facilitan. Suponiendo
que la granulometria de la alimentacion es la indicada por curva (1) y la curva
granulométrica del producto es la indicada por (2). Se pide:

Calcular el Dgp y dgo.

Potencia absorbida y Potencia motor (kW)

En funcion de la potencia motor determinar el modelo mas adecuado a nuestras
necesidades, sabiendo que w; = 15 kWh/shty p = 2.8 t/m°.

Solucioén:

Seglin las curvas que proporciona el Sabricante AUBENMA (Sandvik Minerals), el Dy,
de lo alimentacion (corva y el 445 del producto (eorva Q) seran

- Dgy = 1B0mm = 150 x 10° micras

- dgp = bOmm = 60 x 10° micras

Ahora m’Pllcmnc\o lo Cormula de Bond, se obtendria un Pa = Q0838 KW 9 Pm de
270.90 XWw.

Loe_so nuestro modelo deberio e_om‘Pl‘\r- que proporcionara una potencio \Soal o
superior o A X 13545 KW. Por ejemplo, podria valer el modelo AWN08 (equ‘\’Po de
100 em de dometro 9 180 em de oncho de rotor) con dos motores de H0O Kw

Q.O\&O\ ONC.



